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prospetto 62 Selezione della curva di instabilita per una sezione trasversale
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Sezione trasversale Limiti Instabilita intomo Curva di instabilita
allasse
S 235 S 460
S 275
S 355
S 420
y=y a dy
) o f<40mm A b 30
| |2 a )
i L | 1 = | 40mm < f< 100 mm i’; 2 Z
e D
§T I | - f< 100 mm ay G a
N E ‘ 2.2 C a
N
J
E > 100 mm = ¢ ¢
Z-Z d c
§<40mm y-y . b
o _ y c c
1z - z_ =
i
@ [ | [ I |
T [ |
o - | |
25 | y——ff——y y——f——v y-y : c
P T . . ;> 40 mm
| | -7 d d
—_— B S —




Laminate a caldo qualunque a
58
33
B = Formate a freddo qualunque c
In generale (ad eccezione di P b
" quanto riportato sotto) d d
K !
® L ! ||
5 | [ 4 |
s B
2@ y— _‘_J[_'_ — Saldature spesse: a> 0,5
B 2 | bit < 30 qualunque c
8 - hit, < 30
|z
- b -
-
=58 — N
g < AL _\\_ qualunque ¢
=
> 3 ! N
e — AN
-
(s}
E qualunque b
~N
@
w




) o) y
R I
Ol & ~ ~3> 00. y
| X ™ oo o |
o N P 2
V A.’- . . I'O HQ a
Ol & .0 { = e :
N [ w AR ..m 1 Ky
gy TP N~ AR I
< & o 9 °
2 27 ! S x| X
h ' o
o | & A s
+ % m R o ] :
(N A <
H ~
Adn | ﬂr = J»T 1) S- 5 .
h LA NN\ ~ i
> ~
w ’ \~ AH I
~N ')
.I“. ~ -— Ls .
~J N A _\ _r\l. .|.—l.
0 / A )
x| = |9 :
r— A all.u [——4 N
: & (o]
/w.. ~ ) o
) /A B
% S AN
= 2 |...¢u_ —Lk
bt P, & T
[~ | _ _ | =
T ~) =
~ A
— -
= o _
17
c ~
& 9 p: o~
AN
o
. T L 0
NEY
In
W h f K ud
J flbs ko
-y V)
Lt
Ml
< eb)




T |~

A ?».wMZ Z_T’

+

N\

\

_a‘:tj

N

L_

|

ALJ;U‘:I-YW\)

e

G o ~

C N /7'|

D biu':)




l'
/

®
il

\

Co

N\




