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Pinteresse delle lontane isole di Pantelleria e Lampedusa, le
quali verrebbero con essa ad avere pitt rapide comunicazioni
con la Sicilia, ha ritenuto potersi concedere la chiesta pro-
roga all’entrata in servizio de! piroscafo predetto;

Quindi ¢ che fra il tenente generale di porto ispettore,
cav. di gr. croce Giulio Ingiannij, direttore generale della
Marina mercantile, agente in nome e per conto del Ministero
delle comunicazioni, e il comm. Gustavo De Luca fu Vin-
cenzo, presidente della Societd anonima di navigazione « La
Meridionale » sedente a Palermo, a nome ¢ per conto della

Societd stessa in virta di re"olare mandato, ¢ stato concor '

dato e stipulato quanto segue:

Art. 1,

. 11 termine per 'entrata in servizio del pivoseafo di nuova
costruzione della stazza Jorda minima di 800 tonnellate  sta-
bilito al 31 dicembre 1932 dall’art, 3 della convenzione sti-
pulata con la Societd anonima di naviga7ione « La Meridio-
nale », sedente in Palermo, in data 7 agosto 1930 ed appro-
vata con legge 22 dicembre 1930, n. 1868 & prorogato al
30 giugno 1934.

Il piroscafp dovrd sviluppare in navigazione normale la
velocitd oraria di miglia 12,50,

In attesa dell’entrata in servizio del piroscafo suddetto, la
Societd. potrd far navigare materiale usato, purché ricono-
scinto idoneo dal Ministero delle comunirazioni, continnando
nel frattempo ed in ogni caso non oltre il 30 giugno 1934, ad
essere esonerata dalla riduzione di sovvenzione sia per defi-
cienza di velocitd che per deficienza di tonnellaggio, di cui
all’ultimo comma dell’art, 8 della convenzione 7 agosto 1930
sopra citata,

Art. 2

Tutte le clausole e condizioni stabilite dalla convenzione
T novembre 1923, dalla tabella delle linee e dal capitolo B
annessi alla medesima, dalla convenzione 16 marzo 1927 e
dalla convenzione 7 agosto 1930 si intendono applicabili alla
presente convenzione in quanto non siano da questa modifi-
cate.

Fatta a Roma, in tre originali, addi 7 agosto 1933-X1

Per il Ministero delle eomunicazioni :
Il direttore generale della marina mercantile ;
GruLio INGIanxIt.
Per la Societd di navigazione « La Meridionale »:
Gustavo De Luca fu Vincenzo.
Visto, il Ministro per le comunicazion::
C1ano.

REGIO DECRETO-LEGGE 29 luglio 1933, n. 1213,

Norme per I'accettazione del leganti idraulici e per la ese-
cuzione delle opere in conglomerato cementizio.

VITTORIO EMANUELE III
PER GRAZIA DI DIO B PER \'OLONTA DELLA NAZIONBR
RE D’ITALIA

Visto il R. decreto-legge 23 maggio 1932, n. 832, convertito
con modificazioni nella legge 22 dicembre 1932, n. 1830, che
approva le norme per I’accettazione degh ftgglomelantx
idraulici e per. I’esecuzione delle opere in conglomerato ce-
mentizio;

Ritenuta I'urgente ed assoluta necessitd di apportare alla
legge alcune modlf‘ cazioni per corrispondere a mrhcolan

\

bisogni riscontratisi- nella pratica applxcazxone delle dette
norme;

Visto I’art. , della legge 31 gennaxo 1926, n. 1003

Udito il Conslgho de1 Ministri;

Sulla proposta del Nostro Ministro Segretario di Stato
per i lavori pubblici, di concerto col Mlmstlo Regretario di
Stato per le corporazioni e eol Ministro Segretario di Stato
per le finanze;

Abbiamo decretato e decretiamo:

Art. 1

Sono approvate ¢ rese obbligatorie le norme per I'accetta-
zione dei leganti idraulici e per la esecuzione delle opere in
(onwlomerato cementizio, qnali risultano dall'unito testo vi-
stato dal Ministro proponente.

Art. 2,

Il presente decreto entrera in vigore il 1° gennaio ;1934 e
da tale data gli Enti pubblici ed i privati douanno attehersi
alle norme suddette restando abrogato dalla stessy data il
R. decreto-legze 23 maggio 1932, n. 83‘.’, con\extltg; uella
legge 22 dicembre 1932, n. 1830.

Art, 3.

11 presente decreto sard presentato al Parlamento per es-

sere convertito in legge.
I1 Ministro proponente ¢ antorizzato a plesentare il rela-,"

tivo disegno di legge.

Ordiniamo che il presente decreto, munito del slglllo dello
Stato, sia inserto nella raceolta umcmle delle leggi e dei
decreti del Regno d'Italia, mandando a chiunque spetti di
osservarlo e di farlo osservare,

Dato a Roma, addi 29 luglio 1933 - Anno XI
VITTORIO EMANUELE.

MussoLixl — D1 CROLLALANZA — JUNG.

Visto, il Guardasigilli: DE FRANCISCL.
Registrato alla Corte dei conti, addi 8 settembre 1933 - Anna, X1

Atti del Governo, registro 336, foglio 19, — MANCINIL

PRESCRIZIONI

e

PARTE I

Prescrizioni normali per i leganti idraulici

B

1. — CLASSIFICAZIONI E DEFINIZIONI.

1. — Agli effetti delle presenti norme i leganti idraulici
¢i distinguono in:

a) Calei:

1° calece idraulica;

2° calce eminentemente idraulica.
b) Cementr:

1° Portland;

20 alluminoso;

3° d’alto forno;

4° pozzolanico.
c) Agglomerant] cemoentivi:

1° a rapida presa;

2° a lenta presa,
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a) Calei: Per calee idraulica ed eminentemente idraulica
<'intendone i prodotti ottenuti con la cottura di marne na.
turali oppure di mescolanze intime ed omogenee di calcare
< 'di materic urgillose, con la successiva estinzione, stagio-
natura e macinazione.

'ln) Cementi :

1° Portland. — Per cementi Portland s’intendono i pro-
dotti ottennti con la cottura di marne naturali o di mesco-
1.m/e intime ed omogenee di calcare e di materie argillose
é con la successiva stamouatura e macinazione del prodotto
i cottura senza aggiuuta di materie inerti.

2 Cemento alluminoso. — Per cemento alluminoso si
intewde il prodotio contenente almeno il 35 9 in peso di al-
Iamina (AP O°) ottennto con la cottura e successiva maci-
nazione di nua mescolanza intima ed omogenea di allumina,
di silice, Wi ossido di caleio o di cqrhonato di calcio, senza
ngeinnta (i materie inerti.

3° Cemento d’alto forno. — Per cemento d’alto forno si
wtende il prodotto ottenuto con la macinazione, senza ag-
givnte di materie inerti, di una mescolanza mtlma ed omo-
genea di Kiinker (1) puro di cemento e di loppe basiche di
alto forne epportnnamente granulate e vetrose, derivanti
dalla produzione della ghisa e contenenti non [m‘l del 5 9,
di ossido di manganese ('\In 0). Ul Klinker pud essere anche
ottenuto eon la cottura di- calcare e loppe.

4* Cemento pozzolanico. — VPer cemento pozzolanico si
wtende tl prodotto ottenuto con la macinazione, senza ag-
giunte di materie inerti, di una mescolanza intima ed omo-
genea di Klinker puro d1 cemento e di pozzolana a reazione
acida. 11 Klinker puo essere prodotto anche con la cottura
di culcnre e pozzolana.

[l cemento Portland, quello d'alto forno e quello pozmla
nico qudndo raggiungone la resistenza a compressmne di
l\«r 600 per cmq. su malta normale dopo 28 giorni di stagio-
natura, acquistano la qualifica di cementi nd alta res1steum

¢) Ayiylomeranti cementizi: Per agglomeranti cementizi si
intendono i prodotti di cui alla lettera ), nn. 1, 2, 3, 4, cov
resistenze inferiori a quelle stabilite all’'art. 13 e tabella del-
art, 14, 0 qn.mdo contengono aggiunte materie inerti.

2. — Tutti i leganti sopramdxcntl non devono contenere
_quantita dj ossulo di magnesio (Mg. O) superiore al 3 9% e
(i anidride solforica (S0*) superiore al 2 9 ; perd nei capi-
tolati speciali potra, per esigenze costruttive, essere stabi-
lita la quantita di SO® in misura inferiore.

[I. — METODI DI PROVA,

FINEZZA D1 MACINAZIONE,

3. — La finezza di macinazione viene determinata con due

vagli, (i forma circolave e con diametro di circa 10 centime-
tri. aveuti 'uno 900 maglie quadrate per centimetro quadro,
formate con fili metalliei di ealibro 0,15 di millimetro, e
Valtro 4900 maglie quadrate per centimetro quadro formate
con tili metallici di ealibro 0,05 millimetri.

. La prova si esegue su due campioni di 50 grammi ciascuno
di agglomerante essiceato preventivamente a 100° — 1 C.,
fino o peso costante,

[ vagli soveapposti e solidali fra loro debbono essere mossi
meccanicamente e la prova si considera finita quando nel-
Fintervallo di due minnti il peso della materia passata at-
traverso le maglie del vaglio pit fine non & maggiore di 0,10
grammi.

(" Si chiama Klinger la materia comentizia che ha subito un
principio di fusione, cosi cowe esce dal forno di cottura, prima di
essere lnicinatu,

Il grado di tinezza di macinazione si esprime in percen-
tuale del peso complessivo di agglomerante impiegato nella
prova.

PESo sPECIFICO.

1. — La determinazione del peso specifico si fa con. uno
qualunque dei metodi conosciuti, purché I’apparecchio impie-
gato permetta di ottenere la seconda cifra decimale con ap-
prossimazione di due unita.

Il materiale da impiegare nella prova deve essere pulve-
rnlento, vagliato con il setaccio di 900 maglie per cmg. ed
essiccato a 100° -— 110° C., e fino a peso costante,

Durante le operazioni la temperatura dell’apparecchio, del
materiale e del liquido deve essere compresa fra 15° e 20° C.

PASTA NORMALE.

5. — Der confezionare la pasta normale coi cementi ‘o con
eli ngglomer'mtl cementizi si distende sopra una lastra di
vetro, in forma di ciambella, un chilogrammo di legante ver-
sando in mezzo, ed in un sol colpo, la quantitd di acqia ne-
cessaria per ottenere un impasto di consistenza ugiiale a
quella pin sotto indicata: indi s’impasta il tutto energica-
mente con una cazzuola per tre minuti, contati dal principio
dell’operazione di rimescolamento. L’acqua deve essere lm-
pida e dolce e non contenere cloruri e solfati in percentuali
dannose.

Per confezionare la pasta normale degli agglomeranti ce-
mentizi a rapida presa si procede nello stesso modo soprain-
dicato, impiegando perd soltanto kg. 0,600 di agglomerairte
e riducendo la durata dell’impasto ad un minuto primo.

Con ia pasta ottenuta nel modo suindicato si riempie im-
meédiatamente una scatola tronco-conica di ebarite o' di-me-
tallo avente centimetri 9 di diametro interno alla base in-
feriore, centimetri 8 di diametro interno alla base superiore,
e centimetri 4 di profondita, lisciando la superficie con la
cazzuola e procurando di evitare qualsiasi scossa o compres-
sione.

PPerpendicolarmente alla superticie della pasta, ed al centro
della scatola, si fa discendere, con precauzione e lentamente
senza che acquisti apprezzabile velocitd, una sonda cilindrica
di cm. 1 di diametro e del peso di 300 grammi, di metallo ben
liscio ed asciutto, terminata all’estremitd da una sezione pia-
na, ortogonale all’asse del cilindro. Tale sonda, che si chia-
ma di counsistenza, deve essere portata da un apparecchio
costruito in modo da permettere il rilevamento esatto deilo
spessore della pasta che rimane fra Pestremitd mfenore
della sonda ed il fondo della scatola.

La consistenza della pasta deve esser tale che l1a sonda
8i arresti a sei millimetri dal fondo della scatola, Non ot-
tenendo questo risultato, si ripete la confezione del’’impasto
con quantitd di acqua maggiore o minore a seconda del caso.
La pasta soddisfacente alla condizione ora esposta si chiama
pasta normale.

Tutte le operazioni debbono essere fatte in un ambiente
a temperatura compresa fra il 15° e 20° C., ed entro questi
limiti deve essere compresa la temperatura dell’acqua, della
scatola e dell’agglomerante.

ProveE b1 PRESA.

3. — Le prove di presa si eseguono sulle paste normali.

La pasta normale dell’agglomerante da provare ¢ collo-
cata nella medesima scatola che ha servito per determinare
la sua consistenza ed ¢ mantenuta durante tutto il periodo
di prova in luogo umido, al riparo dalle correnti d’aria e dai
raggi del sole, e ad una temperatura compresa fra 15° e 20° Q.

La prova consiste nel determinare il principio e il termine
della presa, servendosi di un ago di ferro.(detto ago di
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Vicaty cilindrico, liscio, pulito, secco, terminato da una se-
.zione piana, ortogonale all’asse, di 1 mm® di area (diametro
mm. 1,13) e pesante 300 grammi.

Ni considera principio della presa l’istante in cui il sud-
detto ago-non penetri fino al fondo della scatola di prova,
ma si arresti a distanza dal fondo stesso di’' 1/2 millimetro,
e termine della presa l’istante in cui ’ago sia sopportato
dalla pasta senza che possa penetrarvi di mezzo millimetro.

I periodi di tempo occorrenti per il principio e per il ter-
mine della presa \enaouo caleolati partendo dallinizio" del-
I’ uu[nwto

SABBIA NORMALE,

7. — Per sabbia normale, da impiegare nella confezione
.delle 1malte per le prove degh agglomeranti idraulici, 8’in-
tende quella prelevata dal Po a monte della cittd di Torino.
N Essa ¢ costituita da granuli che passino attraverso ad un
vaglio di lamiera dello spessore di 1 millimetro con fori
cirtolari del diametro di mm. 1,5 e restino sopra altro vaglio
con fori circolari del diametro di 1 millimetro.

MALTA NORMALE,

R, — La malta normale si ottiene impastando con acqua
dolce una parte, in peso, di legante e tre parti, in peso, di
mabbia normale.

Per ogni prova la preparazione della malta si fa con
kg. 0,500 di legante e kg. 1,500 di sabbia normale, quantita-
tivi .sufficienti per ottemere il volume d’impasto necessario
per confezionare due provini a trazione e due a compressione.

Il legante, l'acqua, la sabbia normale e I'aria dell’am-
biente in cui si fa l’impasto, debbono avere la temperatura
non inferiore a 15 né superiore a 25 centigradi.

1 legante e la sabbia nella quantitd sopraindicata, ven
gono posti in una bacinella e mescolati a mano per un mi-

‘nuto, indi viene aggiunta P’acqua e sono mescolati nuova-
mente per un altro minuto. .

Dopo le anzidette operanom la miscela viene posta, per
ultimare I'impasto, in una macchina rimescolatrice a ba-
cinella mobile e mola rotante di compressione, facendo per-
correre alla baeinella 20 giri in 2 minuti e mezzo (8 giri al
.minuto). La bacinella mobile ha di regola il diametro medio-
di cm. 40, la mola il peso di circa kg. 20, il diametro mas-
gimo di em. 20, lo spessore di cm. 8 ed & terminata alla
periferia con sagoma semicircolare. La distanza della mola
rotante di compressione dalla bacinella mobile (misurata
nel piano mediano della mola) deve essere da 5 a 6 milli
metri.

La quantitd d’acqua necessaria per la malta normale, deve
essere quella indicata dallo stabilimento produttore: nel
_caso manchi la indicazione, & determinata dal laboratorio.

PRrROVE DI RESISTENZA A TRAZIONE,

9. Cementi ed agglomeranti cementizi a lenta presa. — La
malta normale, nella quantitd corrispondente a 200 grammi
di miscela secca, viene collocata, senza costipamento, nella
forma normale, della sezione minima di emgq. 5, corrispon-
dente al tipo di provino della figura 1, costituita di due pezzi
¢ racchiusa in altra forma di maggiore volume: & quindi
compressa in tre minuti, mediante 120 colpi di un maglietto
del peso di due chilogrammi cadente dalla altezza di metri

0,25 e sviluppante percid il lavoro di kgm. 0,30 per grammo

di sostanza compressa. Il cuscinetto metallico su cui batte il

~compresa fra 15° e

maglietto, deve avere la faccia superiore ¢ quella inferiore
piane, I’altezza di cm. 5 circa, e pesare kg. 1.

Ultimata la battitura, si toglie con precauzione I’eccesso
della malta, lisciando la superficie dello stampo con la caz.
zuola. I provini devono rimanere negli stampi per 24 ore se
confezionati con cementi od agglomeranti cementizi a lenta
presa; e per 48, se confezionati con calce idraulica od emi-

‘nentemente idraulica, ed essere conservati in un atmosfera

umida (almeno 80 9 della saturazxone) ad una temperatum
20° C. e al riparo dalle correnti d’aria e
dal sole. ' R

Fig. 1.

Trascorso tale periodo di tempo i provini sono sformati
ed immersi nell’acqua potabile in modo che umangnno com-
pletamente sommersi.

L’acqua viene rinnovata ogni 7 giorni, mantenuta ‘costan:
temente fra 15° e 20° C. e deve avere almeno un volume di
circa quattro volte quello dei provini sommersi.

L’apparecchio per la rottura dei provini deve essere di
sposto e regolato in modo che lo sforzo di trazione sia con-
tinuo e cresca in ragione di circa kg. 0,5 per ogni minuto
secondo e per centimetro quadrato.

La forma delle branche d’attacco deve essere quella della
fig. 2.

t,La. rottura dei provini deve aver luogo appena questi sono
tolti dalle vasche di stagionatura ed alle scadenze seguenti:

a) per provini confezionati con le calci idrauliche ed
eminentemente idraunliche, di giorni 28, 84, 180, 360;

b) per provini confezionati con cemento Portland, con
cemento d’alto forno, con cemento pozzolanico e con gli ag-
glomeranti cementizi, di giorni 7, 28, 84, 180, 360,

¢) per provini confezionati con i cementi ad alta resi
stenza, di giorni 3, 7, 28, 84, 180, 360;

d) per provini confezionati con cemento allumineso, di
24 ore, e di giorni' 3, 28, 84, 180, 360.

Ciascun esperimento esige la rottura di 6 provini.
La resistenza di ciascun provino viene determinata divi-
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~dendo 1 carico totale di rottura per la sezione minima di

esso (em' 5). Si assume come resistenza definitiva la media
dei 4 risultati migliori.

Agglomeranti cementizi a rapida prese. — La pasta nor-
male, confexionata come & detto al precedente numero 5, viene
collocata nelle forme gid citate, in quantitd sufficiente per
riempirle e tutta in una sola volta, comprimendovela col
dito per mon lasciare dei vani. Con la eazzuola si battono
quindi piceoli colpi sopra e lateralmente allo stampo affinché
Pimpasto si assetti e ne vengano scacciate le bolle d’aria.
Dopo di cid con lo spigolo della cazzuola si toglie la materia

eccedente lo stampo senza esercitare sforzo d1 compressione, |

¢ se ne liscia convenientemente la superficie.
I provini cosi formati vengono conservati per 30 minuti
primi nei loro stampi, in una atmosfera umida, al riparo

dalle correnti d’aria e dai raggi del sole, ¢ ad una tempe- -

ratura compresa fra 16° e 25° C,

Trascorso questo periodo di tempo, i provini vengono sfor-
mati ed immersi nell’acqua potabile.

‘Per le prove di resistenza a trazione su pasta normale,

- valgono le modalitd citate per le analoghe prove su malta

1:3 confezionata con agglomerante a lenta presa. La rottura
dei provini deve aver 1uooo dopo 30 minuti od appena tolti
dalle vasche di staglonatura ed alle scadenze di ore 1, glorm
1, 8, 7, 28, ecc., contati dal momento della preparazione

ell’1mpasto.

PROVE DI RESISTENZA A PRESSIONE.

10. Cementi ed agglomeranti cementizi a lenta presa. — La
malta normale, confezionata come & indicato al precedente
n. 8, e nella quantlta comspondente ad 800 grawmmi di mi.
scela. secca, viene collocata in una forma cublca della sezione
di em’ 50 costituita con 4 pezzx e racchiusa i in altra forma di
maggiore volume,

Si esegue quindi !a compressione dell’impasto mediante
160 colpi di un maglietto del peso di kg. 3 cadente dall’al-
tezza di m. 0,50 e per conseguenza con un lavoro di com-
pressione di kgm, 0,30 per ogni grammo di sostanza com-
pressa. 11 cuscinetto metallico su cui batte il magletto,
deve avere la faceia guperiore e quella inferiore piane, Yal-
tezza di cm. 10 circa e pesare kg. 2,5.
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Per la sformatura, la successiva conservazione dei provini,
le scadenze di prova ed il calcolo della resistenza definitiva,
8i devono osservare le stesse norme indicate precedentemente
per la prova alla trazione.

Le prove debbone aver luoge immediantamente dopo che i

provini sieno tolti dalle vasche di stagionatura; lo sforze

di pressione deve esercitarsi perpendicolarmente a due delle
facce opposte, che sono state a contatto delle pareti laterali
della forma.

L’apparecchio per la rottura dei promn deve essere di-
sposto e regolato in modo clie lo sforzo di pressione sia
continuo e cresca in ragione di cirea 20 kg. per minuto se-

‘condo e per cmy.

Agglomeranti cementizi a raptda presa. — La p'lsta nor-

male, confezionata come & detto al precedente n. 5, viene col-
locata. nelle forme-gid citate, in qnantxt:‘x sumciente per riem-
pirle e tutta in una sola volta ‘compriniendovela col dito per
non laseiare vani,

Le modalitd gid deseritte per la preparazione dei provini
da sperlmentare a trazione, per la sformatufa, e loro suc-
cessiva consermzmne, valgono anche pei provlni da speri-
mentare a pressione, Sono pure invariate le prescrizioni per
le scadenze di prova e per il caleolo della resistenza defini-
tiva.

’ Provi DI INDEFORMABILITA PER 1 CEMENTI

LD AGGLOMERANTI CEMENTIZI.

11, Prove a caldo. — Si impiegano provini eilindrici di
cem. 3 di altezza, preparati entro stampi di ottone del dia-
metro interno di cm. 3 e dello spessore di 1/2 mm., aperti
secondo una generatrice, e portanti da ciascuna parte della
fessura un ago saldato di ¢cm. 15 di lunghezza.

Gli stampx s0B0 rlempxtx di pasta. normale e consermtx
in ambiente umido, al riparo dalle correnti d’aria e dai
ragpi del sole, e ad una temperatura compresa fra 15° e
20° C.

Di norma dopo 24 ore, ed in ogni modo non prima che sia
ultimata la presa, i provini devono essere immersi nell’acquna
potabile ad una temperatura di circa 15° a 20° -C. Entro le
21 ore dal momento dell’immersione, la temperatura del-
Pacqua & progressivamente elevata fino a 100° C., in uno
spazio di tempo compreso fra un quarto d’ora e mezz’ora.
Tale temperatura viene mantenuta durante 3 ore consecu-
tive e poi lasciata diminuire naturalmente fino a quelia del-
I’ambiente per la misura finale.

L’aumento del distacco delle punte degli aghi costituisce
la misura del rlgonﬁamento avvenuta nella massa di agglo-
merante contenuta nel provino.

Per la prova -di indeformabilitd a caldo si possono impie-
gare anche provini di pasta normale a forma di focacce o
gallette che abbiano un diametro di cm. 10 a 15 e lo spes-
sore verso il mezzo di cm. 1,5 & 2, decrescente verso il pe-
rimetro fino a pochi millimetri (circa cinque).

Le focacce sono conservate per 24 ore in un ambiente
umido, al riparo dalle correnti d’aria e dai raggi de] sole
e ad una temperatura compresa fra 15° e 20° C.

Di norma dopo 24 ore, e in ogni modo ‘mai prima che
sia ultimata la presa, le focacce sono collocate nell’acqua
potabile, seguendo le norme gia indicate pei provini cilin-

- drici.

Ritirate a suo tempo dall’acqua, le focacce vengono esa-

minate per constatare se presentino deformazioni o fessure

radiali che si allarghine werso il perimetro,
Prote a fieddo. — Si eseguono con la pasta normale su

‘ focacce preparate come per le prove & caldo.

Questi provini sone immersi nell’acqua potabile 24 ore
dopo la lore confezione, essendo stati comservati durante

questo” spazio di tempo in un’atmosfera umida, al ripare
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dalle correnti d’aria e dai raggi del sole e ad una tempera-
tura compresa fra 13° e 200 C,

Dopo 28 giorni dalla lore confezione, i- provini vengono
tolti dall’acqua e se ne verifica lo stato di conservazione con-
statando se presentano deformazioni qualsiansi o fessure,

PRovE: COMPLEMENTARI,

12. Prove di resistenza a tracione ed a pressione su pasta
normale confezionata con cementi ed agglomeranti cementizi
a lenta presu. — Le prove a trazione ed a pressione sulla
pasta normale, confezionata coi suddetti cementi ed agglo-
ineranti cementizi, sono eseguite collocandola nelle forme
sopradescritte per le prove normali di resistenza a trazione
ed a pressione, in quantitd snfficiente per riempirle e tutta
in una sol volta, comprimendovela col dito per non lasciare
vani. '

Seguono le operazioni con le modalitd descritte in prece-
denza per la preparazione degli analoghi provini confezio-
nati con pasta normale di agglomerante cementizio a rapida
presa.

I detti provini sono conservati per.24 ore entro ai loro
stampi in un’atmosfera umida, a riparo dalle correnti d’aria
e dai raggi del sole e ad una temperatura compresa fra 15°
e 20° C,

Trascorso questo spazio di tempo, i provini vengono sfor-
mati e trattati come quelli di malta normale,

Prove di resistenza a flersione sit pusta normale confezio-
nate con cementi od agglomeranti cementizi a lenta presa. —
Le prove di resistenza a flessione si eseguono sopra barrette
di sezione gqnadrata di lato egnale a em. 2, aventi Junghezza
di em. 12, Tali barrette vengono compresse a mano con una
spatola di ferro Iunga ¢cm. 35 (manico compreso), del peso di
250 grammi e con una superficie di battitura di em.* 25.

Il campione da rompere si appoggia con una delle facce
laterali, che sono state a contatto della forma, sopra due
coltelli leggermente arrotondati e distanti fra loro cm. 10.

11 carico provocante la rottura per flessione wviene appli-
cato nel punto di mezzo, usando un coltello arrotondato.

I’apparecchio di rottura & tale da permettere che lo sforzo
totale esercitato sul provino eresca in anodo continuo ed in
1agione di un chilogramma per ogni minuto secondo.

Per la sformatura, la successiva conservazione dei pro-
vini, i periodi di prova, si osservano le stesse norme indi-
cate per le prove a trazione ed a pressione su provini di pasta
normale.

Ciascun esperimento esige la rottura di 6 provini, e si
assume come risultato definitivo 1a media dei 4 migliorni.

Ln tensione unitaria ideale di rottura in ke.‘eny’ vieme
ealeolata con la formula

Mv 15

== § ——=— == }_)

J S

nella quale P ¢ espressoe in chilogrammi,
T'rove di indeformabilita delle ecalel idrauliche od emi-
nentemente idraunliche.

Prove a caldo. 8i eseguono sni provini cilindrici o

sulle focacce citate al numero 11 delle prove normali; i

provini vengono confezionati con pasta preparata come per
il cemento a leuta presa.

Detti provini debbono collocarsi nell'acqua potabile ad
una temperatura compresa fra 15° e 20° C., 48 ore dopo la
loro confezione.

ILa temperatura dell'acqua w~iene progressivamente ele-

vata fino a 50° C. in uno spazio 4i tempo compreso fra un
quarto ®’ora e mezz'ora. Per le altre modalita valgono le
prescrizioni riportate nel citato numero 11,

Prote a freddo. — Si opera su pasta normale con le moda-
litd indicate al numero 11, salvo che 'immersione dei pro-
vini in acqua potabile viene effettuata 48 ore dopo la loro
confezione.

Per speciali esigenze, si possono richiedere anche le se.
guenti prove:

prove di resistenza a sforzo tag

prove di aderenza;

prove di permeabilitd e poromt.\

prove di resistenza alla- dec mnpos_izim)e in aecgna di
mare ;

analisi climica.

liante;

I11. — MODALITA D1 FORNITURA.
REQU]SI'“ E CONDIZIONI D1 ACCETTAZIONE,
MODALITA DI FORNITURA.

13. T leganti idraulici debbono exsere forniti con imballagai-
originali in sacchi del peso di chilogrammi 50 chiusi con
legaccm munito di sigillo metallico,

1 sigillo met allxco deve portare impresso in modo mdcl«,-
bile il nome della ditta fornitrice e la specie del legante,,
Per i cementi e gli agglomeranti ceimemizi deve essere tissato -
al sacco a mezzo di sigillo un cartellino resistente su cui siano
stampate in modo chiaro e indelebile: '

a) la qualitd del legante;

b) 'indicazione dello stabilimento produttore;

¢) la quantita d' acqua per la malta normale, - .

d) le resistenze minime a trazione e pressione della ma‘lt'v
normale 1:3 garantite dal produttore anche agli effetti del
stuecessive nuniero 14, dopo maturazione di 28 giorni dei p!o-

vini;
¢) per ghi agglomeranti cementizi le eventuali pel'ceuumli
di nggluute di materie inerti. -

I'er 1 cementi d'alta resistenza il cmtellmo deve anche
portare l'indicazione delle resisienze a trazioune e pressioné
a3 e 7 giorni e per il cemento alluminoeso a 24 ore e 3 glorni
di maturazione.

Le resistenze suddette, espresse in chilogrammi per cem
timetro quadrato, non devono essere in nessun caso minori
di quelle qui appresso indicate:

1° Per i cementi Portland, d'alto forno e [)ozzolalmici;"

Resistenza a trazione:
dopo T giorni Kg/emq. 23;
dopo 28 giorni Kg, ‘cmyq. 30
Resistenza alla pressione:
dopo 7 giorni Kg,‘emq. 350;
dopo 28 giorni Kg ‘cmq. 430
2° Per i cementi Portland, ¢ alto forno e pozzolaniei ad
alta resistenza: .
Resistenza a trazione:
dopo 3 giorni Kg. 'emq. ‘30;
dopo T giorni Kg,/'emqg. 80
dopo 28 giorni Kg/emq. 35;
Resistenza alla pressione:
dopo 3 giorni Kg/emq. 250
dopo 7 giorni Kg/cmq. 430
dopo ..S giorni hw’cmq 600
3° Per il cemento alluminoso:
Resistenza alla traziomne:
dopo 24 ore Kg/emq. 25
dopo 3 giorni Kg./cnq. J0:
dopo 28 giorni Kg cmy. 40;
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Lesistenza alla pressione:

dopo 24 ore Kg/cmq. 300;
dopo 3 giorni Kg/cmg. 500;
dopo 28 giorni Kg/emq. 650

4° Per gli agglomeranti cementizi:
Rlesistenza alla trazione:

dopo 7 giorni Kg/cmq. 18;
dopo 28 giorni Kg/cmgq. 22;
Resistenza alla pressione:

dopo 7 ;_.,iorm Kg/cmq. 180;
dopo 28 giorni Kg/cmgq. 300;

' Be i leganti sono forniti in imballaggi speciali di carta a
*‘chinsura ‘automatica a valvola, che non possano essere aperti
genza lacerazione, le indicazioni di cui al comma precedente,
flebbono essere stampate a grandl caratteri sui sacchi.

Le suddette prescrizioni valgono anche per gli agglome-
taiti importati dall’estero e debbono cssere accertate dagli
iftici di dogana.

I sacchi debbono essere in perfetto stato di conservazione.

Re I'iiballaggio fosse comunque manomesso od il pro-
dotto avariato la merce pud essere rifiutata.

REQUISITI DI ACCETTAZIONE.

14. L’accettazione dei leganti @& subordinata all’accerta-
mento delle condizioni seguenti:

a) le qualitd fisiche e meccaniche da determinarsi se-
“eondo: i metodi di prova indicati nel Capo I di queste Pre-
scrizioni su di un sacco per ogni partita di 1000 sacchi o
Trazioni, ed in via eccezionale nei cantieri a grande con-
‘simo giornaliero per ogni partita di 2000 sacchi, quando
il direttore dei lavori si sia reso conto della costanza del
cemeénto usato, debbono corrispondere ai dati norm.lh se-
‘puenti: '

a*a g 3 li’mm Rénstenu_ minima Kg/emq.
CELIE-IS
9,208 3§
- ANNOTAZIONT g °§§ 83 P §§ Trazions dopo | Pressione dopo
: ) .
P 28|25 atln Bl ElaE|xtlogiElnd
900[4900 S % 8 %l °t 8 B 8
0 Caleh,
a) ldruuucho...... 71 25] 2,7012a683a4d8] - | — | = ()5 - - _‘,(25
k) 1)
b) rm,(nenfmnonte :
© idraulich® saeve | 7] 26] 2,70) 2863848 — [~ =1 fl—[— ]~ 5()
Agglomerant{ ce- m w.
) mentizi :
a) a rapida presa. | 15| — | 5,801 160 % | —} | 120 =] —]—1120| —
: ' : @7 2)
__b) a lenta presa... 2t 20 2,80 Hoa1e] — | — | 18 29] — & | 180 s00
‘ . aal .1 [y
. Cementl. '
a) Portland, d’aite
forno ¢ pozzola-
TSI R, 21 20| 2,90 116 a12] -} —| 23 30] — | —}350] 450
#) ad alta resisten- Wy M1 m
Py
Portland ..,. £l 15] 3,05 Ij6a10f — | 20 30{ 36| — | 250f 450] 600
oo (l')v [OFRO AN
d'alto forno, 2| 15} 2,90 J13a10) —} 20 80} 36| — | 2501 45¢] 600
mimlm [eVI NS VRIS Y,
rozzolanlei .. 2] 15 2,90 18a10] — ] 20 so] 85| — | 2s0] 450 600
mlm]m @mlm
alluminest, ., 2l 15| 3,05 ll4a7 25 -30] — 40] 300 500} — | 650
(OB N4 ¢V O

I cementi Portland d’alto forno ed alluminosi dovranno
avere una perdita al fuoco non superiore al 3 % ed un vesi-
duo insolubile non superiore all’l.5 9%.

I cementi pozzolanici dovranno contenere carbonato di
caleio in quantitd non superiore al 5 9%.

Le pozzolane impiegate per la fabbricazione dei cementi
pozzolanici devono rispondere al regolamento in vigore per
I"accettazione delle pozzolane.

I cementi e gli agglomeranti cementizi debbono inoltre
snddisfare alla mdeform.xblhta‘u nelle prove a freddo ed a
caldo.

Laddove sono indicati limiti di resistenza dopo una sta-
gionatura inferiore a 28 giorni, si intende sempre che I'ac-
cettazione definitiva delle partite deve dipendere dai risul-
tati ottenuti nelle prove a 28 giorni di stagionatura.

Il direttore dei luvori ha perd facoltd di autorizzare, con
riserva, Pimpiego dei cementi, dopo conoscinti i risultati
delle prove meccaniche a 7 giorni di stagionatura e del-
I'esame chimico-fisico;

b) nei provini assoggettati alle prove di indeforma.blhn
a caldo od a freddo non debbono verificarsi deformazioni
qualsiasi o fessurazioni. In caso di contestazione ha validita
decisiva la prova sulle focacce;

¢) i lezanti debbono essere di composxzione omogenw,
costante e d1 buona stagionatura.

15. — L’acqmrente pud rifiutare la merce al fomitore, en-
tro 50 giorni dalla spedizione del legante, quando, in se-
guito a prove di controllo da esso fatte esegnire in uno dei
laboratori ufficiali annessi alle R. Scuole d’mﬂegnerm, od
altri Istituti all’uopo autorizzati, su campioni prelevati in
contradittorio, abbia ottenuto risultati che non soddisfino
alle condizioni sopra riportate; i risultati debbono essere
comunicati al fornitore. B

Per ulteriori indagini sulle gualitd dei leganti idrauliet
e per speciali ricerche ai fini di determinate applicazioni,
gli acquirenti possono richiedere altre plove tra quelle de-
signate come complementari.

PARTE II

 Prescrizioni: per le costruzioni in conglomerato cementmo
semplice od armato (1) N

—

I — PRI‘SCRIZIO\I GD\’ERALI

I — Orrm opera in cui Ie strmture d1 conglomerato ce-
mentizio semphce od armato abbiano funzioni essenzial-
meante statiche, € comunque interessino 1'incolumita delle
persone, deve essere costruita in base ad um progetto ese-
cutivo firmato da un ingegnere ovvero da un architetto, il
quale deve essere iuscritto nell’albo, mei limiti delle rispet-
tive attribuziomni aj sensi della legge sull’eserclzm profes-
gionale.

Dal progetto debbono risultare le disposizioni e le dimen-
sioni delle membrature del conglomerato e del metallo che

_le arma, le ipotesi di carico, la natura, la qualitd e le re-

sistenze dei materiali, le modalitd di costruzione, di disarmo
e di collaudo, la disposizione degli eventuali giunti di dila-
tazione. Al progetto debbono essere allegati i calcoli sta-
tici giustificativi.

Per queste opere & prescritto 'impiego esclusivo di ce-
mento.

(1) Per le dighe vigono prescrizioni speciali emanate con rela-
tivo decreto.
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2. — Le qualitd e le proprietd dei materiali impiegati

nella esecuzione di ogni opera sono comprovate durante il
corso dei lavori da certificat rilasciati da laboratori uffi-
ciali.

3. — L’esecuzione delle opere di cni al n. 1 deve essere
. diretta da un ingegnere ovvero da un architetto il quale
sia inscritto nell’albo e deve essere affidata soltanto a co-
struttori i quali comprovino, mediante appositi certificati
da ottenere con la procedura stabilita nel comma b) dell’ar-
" ticolo 2 del Capitolato generale approvato con decreto del
" Ministero dei lavori pubblici 28 maggio 1895, la loro ido-
neitd in questo particolare genere di costruuom.

Dai certificati deve risultare che essi siano specializzati
per avere eseguito o diretto in modo pienamente favorevole
opere analoghe e dell’importanza di quelle appaltate.

4. — I costruttori, prima di iniziare la esecuzione di
opere in conglomerato cementizio armato o senza armatura
che mteressmo Pincolumitd pubblica o abbiano funzioni sta-
tiche, debbono farne denmunzia alla Prefettura della Pro-
vincia inviando un progetto sommario dal qmle risulti l’un
portanza delle opere.

Nei cantieri ‘di lavore debbono essere, dal giorno dell’ini-
zio dei lavori sino a quello della loro ultimazione, costan-
temente conservati i calcoli statici ed i disegni dettagliati
in inchiostro indelebile di tutte le parti delle opere in costru-
zione, datati, bollati e firmati dal progettista e controfirmati
con data dal costruttore ‘e dal direttore dei lavori.

I1 direttore dei lavori deve riportare nei calcoli statici e
nei disegni, con inchiostro di colore diverso, tutte le modi-

tiche che introduce nelle opere all’atto esecutivo, datandole
e firmandole.

I disegni ed 1 caleoli statici di cui sopra debbone dal co-
struttore essere mostrati ai tecnici incaricati dalla R. Pre-
fettura di eseguire eventuali ispezioni alle costruzioni in

“corso, ed alla tine del lavoro all’ingegnere collaudatore che
li deve allegare all’atto di collaudo per ogni eventuale rve-
sponsabilitd futura.

Le visite di controllo che la R. Prefettura ritenesse di
dover far eseguire da funzionari di uffici tecniei municipali
¢ provinciali o da professionisti di provata competenza, non
evonerano il progettista, il direttore dei lavori ed il costrut-
tore dalle responsabilitd a ciascuno di essi spettanti per la

progettazione, per la direzione dei lavori, per le variazioni
del progetto e per la buona esecuzione.

Qualora dalle ispezioni risultasse che i lavori sono ese-
guiti in modo non soddisfacente, la R. Prefettura sospende
lu esecuzione e fa eseguire dal tecnico incaricato dell’ispe-
zione, o da apposita commissione di tecnici, una inchiesta
per i provvedimenti del caso.

Agli ingegneri incaricati delle ispezioni vengono corrispo-
- sti assegni in conformitd della tariffa professionale sancita
al Sindacato fascista ingegneri. Tali assegni sono a carico
dei costruttori. .

Al termine dei lavori il committente deve presenmre 1
Prefettura il certificato di collaudo, esegutto sempre da un
ingegnere di riconosciuta competenza, per ottenere la licenza
di uso della costruzione.

Nelle opere esegunite per conto dello Stato o sotto la 8OT-
veglianza degli organi tecnici statali, per il proo-ettlsm 0
il dn'ettore (]61 lavori che appartenwono agli organi tecniei
stessi non ¢ necessaria la iscrizione nell’all»o. Dette «pere,
in ogni easo, sono esenti dal controllo della Prefettura.

[1. — QUALITA DET MATERTALL

5. — 11 cemento da impiegarsi deve essere esclusivamente
a lenta presa, convenientemente stagionato e rispondere ai
requisiti stabiliti nelle prescrizioni per i leganti idraulici
(parte I, capo II).

Per lavori speciali od in presenza di acqua marina, il ce- .
mento pud essere assoggettato a prove supplementari, da tig-
sarsi dall’ingegnere pmfrettlstu nel capltolato speclule di-
appalto.

Il costruttore ha I’obbligo della buona conservanone del
cemento che non debba impiegarsi immediatamente nei la-
vori, curando fra I’altro che i locali, nei quali esso viene
depOSItat«) siano aseintty e ben \e'm!'m.

6. — La sabbia naturale od artificiale deve risultare bene
assortita in grossezza e costituita di grani resistenti now
provenienti da rocce decomposte 0 Zessose, nou, eccessiva-
mente piceoli né troppo grossl in mla/ume a quanto fosse
al riguardo prescritto nei capitolati speciali. Essa deve es-
sere scrluhml.mre alla mano, non lasciare traceia di sporeo,
non contenere materie 01‘0“1111(:]18 melmose o comunue. dan-
nose per la presa ed essere esente da salsedine. E preserifto
ii lavaggio con acqua dolce della sabbia per ehmma\e Je
materie nocive, salvo che il direttore dei l.uorl con, olg]u}v
seritto dichiari che non & necessario.

7. — La ghiaietta deve essere bene nsqmtltn, formata Jdi
elementi resistenti e non gelivi, scevra da s0stinze estrnnee
da elementi friabili o terrosi o da salsedine. .Ln._w]nmn ?
lavata con acqua dolee tino a sufficienza, tranne, ('lle i} (lu'et
tore dei lavori con ordine scritto dichiari che’ jnon é ngees
sario,

Le dimensioni dei grani della ghiaietta sono stx\hilite dai
capitolati speciali in relazione alla natura Qi ciascuna opera.
Trattandosi di strutture in cemento armato, le dette dilen-
stoni non debbono di norma superare cm., 3, salvo.iljcasi
di strutture a grande sezione con ferri assai distanziatj, per’
le quali puo essere tollerata al massimo la.dimensigneg;di -

cm. 3.

8. — Qualora invece della ghiaietta si impiegh1 pretrisca.
questo deve provenire da roccia compatta non gessosa, oy
geliva, non deve contenere impuritd e materie polveryjenti,
de\ e essere costituito da elementi della grossezza fissata. pe)
la olna etta, e lavata nei casi in cui la Dn-euone dei la.\prl
lo.ritenga necessario.

9. — La dosatura normale del conglomerato deve essere
di Kg. 300 di cemento, m’ 0,400 di sa_bbm e m* 0,800, di
rrhiaielm o di pietrisco salvo che il direttore dei lavori
ritenga di ammettere una dosatura diversa. In-costruzioni
specmh od assoggettate a sforzi notevoli, si prescrive un
impasto piu ricco di cemento: in ogni caso perb il conglo
merato deve riuscire compatto.

10. — L’acqua per gli 1mpast1 deve essere jimpida e doice,
non contenere cloruri e solfati in percentuale che possa riu
scire dannosa. —

11. — 1! conglomerato, a seconda della sna consistenzu
dipendente dal]a percentnale di acqua impiegata -nella st
confezione, si distingue in:

a) conglomel.nto a consistenza di terra appena nmida
(acqua d’lm[hlsto circa il 12 per cento (1) del volume del
conglomerato in npera)

Con suo lm[)lE"O si richiede un energico lavoro di bnttitum
per ottenere sia il costipamento caratterizzato dal trasuda-
mento dell’acqua alla superficie del getto e sia il. perfetto
riempimento delle casseforme ed il rivestimento dei ferri.
Esso non ¢ da usarsi nelle costruzioni in cui Parmatura
metallica sia molto complessa e costituita di barre molto

avvicinate ed & da escludere per il conglomerato confezio-

nato con cemento alluminoso;
b) conglomerato plastico (acqua d’impasto circa i) 15
per cento (1) del volume come sopra).

(1) Per le dighe vigono prescrizioni speciali emanate con rela
tive decreto.
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Quando la disposizione e le dimensioni delle armature in
ferro ¢ delle casseforme non consentano I'impiego del con-
glomerato de} tipo a), si deve adoperare I'impasto plastico,
il quale permette di ottenere, con un lavoro di battitura pid
moderato, la regolare esecuzione del getto;

¢) conglomerato fluido o colato (acqua di impasto cirea
il 18 per cento (1) del volume come sopra),

E tollerato Puso del conglomerato fluido solo quando @
absolutamente richiesto dal metodo di costruzione,

2. — Aumentando la quantitd d'acqua nspetto a quella
occorrente per il conglomerato del tipo @), si deve aumen-
tare la dosatura del cemento almeno del 10 per cento pel
conglomerato b) e almeno de} 20 per cento pel conglome-
rato c¢).

13. — 1l conglomerato, prelevato in cantiere dagli impasti
impiegati nell’esecuzione dell'opera, deve presentare, a 28
giorni di stagionatura, una resistenza a pressione almeno
quadrupla del cavico di sicurezza adottato nei ealcoli per le
membrature sollecitate a semplice pressione, o quella mag-
giore richiesta dalle prescrizioni dei capitolati speciali.

Non raggiungendo il limite di resistenza prescritto, 'opera
¢ dichiarata sospetta ed a carico del costruttore sono appli-
cate le sanzioni stabilite nei capitolati speciali suddetti.

14. — La rvesistenza de! conglomerato a pressione viene
determinata sperimentando {4 cubi aventi lo spigolo di 16 cm.
Quando il caleestruzzo sia confezionato con ghiaia o pie-
trisco costituito da elementi aventi dimensioni superiori a
8 em., lo spigolo dei cubi ¢ di em. 20.

" 1 detti cubi sono coufezionati nel cantiere entro ftorme
metalliche facilmente smontabili, prelevando il quantitativo
~del conglomerato dallo stesso impasto destinato ai lavori.
Il conglomerato & costipato entro le forme mediante un leg-
gero lfu oro di battitura finche 'acqna affiori alla superficie.

Dopo 24 ore dalla loro confezione, i cubi formati con i

conglomerati dei tipi a) e ), e dopo 48 ore i cubi di conglo-

aerato del tipo ¢), vengono sformati con le cautele necessa- .

rie per evitare qunlxmm danno.

Dopo la sformatura i cubi sono lasciati maturare sotto
sabbia umida. .

Trascorsi almeno 7 giorni, 1 cubi, accuratamente imbal-
lati con segatura di legno od altro, possono essere spediti
ad un laboratorio ufficiale per le prove sperimentali. Nel
laboratorio sono conservati in ambiente nmido a tempera-
“tara non inferiore a 10 centigradi.

La rottnra dei provini ha luogo dopo 28 giorni, contati
dal momento della preparazione dell’impasto. La compres-
sione deve esercitarsi perpendicolarmente a due facce oppo-
ste che siano state a contatto delle parveti laterali della
forma.

L’apparecchio per la rottura dei provini deve essere di-
sposto e regolato in modo che lo sforzo di pressione, sulla
intera sezione, sia continuo e cresca in ragioue non supe-
riore a Kg. 10 per emq. per minuto swondo
~ 8i assume come resistenza definitiva ia media dei 3 risul-
tati maggiori sn 4 prove.

15. — L"n'matnm del conglomerato ¢ normalmente cost1~
toita con ferro colato od omogeneo (acciaio extradolee) in
barre prive di difetti, i screpolature, bruciature e di altre
solnzioni di continuita. -

16. — La resistenza alla rottura per tmnone de! ferro
suddetto viene determinata, quando sia possibile, sui ton-
dini stessi destinati all'armatura, o altrimenti sn provette
cilindriche, preparate a freddo ed in tutto conformi ai tipi
normali staliliti nelle Norme e condizioni per le prove dei

(1) T.a percentuale si riferisce ad

asciulti,

ingredienti  perfettameoente

materiali ferrosi. In entrambi 1 casi, ta lunghezza utile per
Ia misura deil’allongamento percentuale di rottura deve es-
sere 10 volie il diametro del provino.

Debbonoe ottenersi i sepnenti risultati:

Resistenza a terisione compresa fra 388 e 50 Kg./mm®;
Allungamento di rottura non inferiore rlspettlvftmente

a 27 e 21 per cento.

D, quande sia richiesto: contrazione di rottura non infe-
riore rispettivamente a 70 e 60 per cento.

Un pezzo di tondino, riscaldato al calore rosso chiare ed
immerso nell’acqua a temperatora da 10° e 20° C., deve po-
tersi ripiegare su sé stesso in modo da formare un cappio,
il cui occhio abbia un diametro ugnale al diametro del ton.
dino, senza che si producano fenditure.

Una striscia od un tondino di ferro deve piegarsi a freddo
ad U attorno ad un cilindro il cui diametre sia nguale allo
spessore o al diametro del ferro senza che si preducano fen-
diture.

I11. — CARICHE DI SICUREZZ.A.
17. — 11 carico di sicurezza del conglomerato a pressione

semplice non deve di norma superare un quarto (o quella
minor frazione eventualmente stabilita dai capitolati spe-
ciali) del carico di rottura a 28 giorni dei cubi di preva di
cui al numero 14. Per conglomerati di cemento Portland
d’alto torno e pozzolanieo, non deve inoltre esser superato
il valore massimo di Kg./emq. 40 per strutture soggette a
pressione semplice e di Kg./emgq. 50 per strutture inflesse di
spessore non inferiore a cm. 10.

Per i conglomerati di agglomerantl cementizi tale valore
massimo non deve superare i 25 Kg./emaq.

Per conglomerati di cementi ad alta resistenza od allumi-
nosi i m!orl massimi debbono essere rispettivamente di 50 ¢
65 Kg./cmq.

Il carico di sicurezza al taglio non deve superare Kg./cmgq. 2
per conglomerati di cemento Portland, d’alto forno e poz-
volanico, e Kg./emq. 4 per conglomerati di cemento ad
alta resistenza od alluminosi. Quando la tensione tangen-
ziale massima calcolata per il conglomerato supera i detti
limiti, la resistenza al taglio deve essere integralmente affi-
data ad armature metalliche. In ogni caso la tensione mas-
sima tangenziale di cui sopra non deve superare Kg./cmq. 14.

18, — 1l carico Qi sicurezza del ferro omogeneo, assogget-
tato a sforzo di trazione puo elevarsi al limite massimo di

Kg. 1200/cmq.
IV. — NORME PER I CALCOLI STATICI.
19. — Deso proprio. - Si waluta di norma i peso pro'prio

de! conglomerato armato, cioé compreso il pess dei ferri, in
ragione di 2400 Kg/m’, salvo che da accertamenti speciali,
esezuiti su determinate costruzioni, risulti una cifra diversa.

Nel peso proprio dei solai va computato anche il peso del
pavimento e degli altri carichi permanenti.

90. — Carichi accidentali. - T carichi accidentali vengono
issati con le stesse norme valevoli per gli altri generi di
costruzioue.

§i tiene conto delle eventuali azioni dinamiche aumentando
jl sovraccarico in ragione del 25 per eento o di quella mag-

giore percentuale che fosse richiesta dai capitolati spec mll.

91. — Sollecitazioni esterne - Le sollecitazioni esterne
vengono determinate con le norme della scienza delle costra-
zioni in base alle condizioni pit sfavorevoli di carico, tenendo
conto, quando sia il caso, dei cedimeunti elastici dei vincoli.

Ke si tratta di costruzioni staticamente indeterminate, allo
scopo di calcolave le incognite iperstaticlie, nel valutare gli
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enti geometrici delle sezioni trasversali dei solidi, si sup-
pone che gli elementi superficiali metallici siano ampliati

Ee
reagisca anche a trazione.

Se la sezione complessiva dell’armatura metallica & infe-
riore al 2 per cento di quella del conglomerato, si pud anche,
nei calcoli suddetti, prescindere dalla presenza del ferro per
it calcolo della seziohe resistente.

22, — Per la portata di una campata unica di soletta o
nervatora si assume la tuce libera aumentata del 5 per
cento. '

Nelle costruzioni civili, per le travi incastrate agli estre-
mi. o per campate di travi continue, si puo assttmere in
via di appressimazioze: nella parte centrale della campata,

nel rapporto p - 10 e si ritiene che il conglomerato

Iarmatura metallica, non deve essere inferiore a un venti
“cinquesimo della portata ed in ogni caso non minore di cen-:
timetri 7. Lo spessore delle solette dei solai speciali con,
laterizi non deve essere minore di centimetri 5. :

Pud censentirsi Pimpiego "di tatemzi speciali aventi fun~.
zione statica, anche senza soletta, il cui tipo sia stn%o rico:
nosciuto tecnicamente meritevold d1 appro‘ azione. i

25. — Le eventuali mensole’ trianoolan di raccordo alle
estremity delle solette e delle’ nervature devono essere pro-.
filate inferiormente con un 1nclinazwne non magglore di uno
di altezza per treé di base.

26. — Le solette qu'ldrate o rettangolari armate nelle due
direzioni ortogonali parallele ai lati si possono calcolare co-
me lastre, purché nella soletta rettangolare il 1*apporto fra:
il lato pia lungo e quello pm corto non superi /3. L'arma-
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Jue terzi del momento massimo corrispondente alld trave
scinplicemente appogdiata ¢, uelle sezioni d'incastro, il mo-
mento d’incastré pérfetto

28. — Nel caso di ina soletta vinforzita da nervatiire 8i
amnietté ¢he partecipl utilinente all'inflessione di una ner-
vatura soltanto Wnd zond di Soletta Ia eui larghiézza toh
superi la minore delle seguenti misure: Iinterasse delle fer-
vature, 16 volte lo spessore della soletta, S volte la larghezza
della nervatura 4 volte I'altezza della txme (incluso Io spes-
sore della soletta) Se la soletta sporge a sbalzo da una ner-
vatura, la larghezza della sporgenza da rigyardarsi come
pnrtecipante all'inflessione della tiervatura non si ritiene
maggiore di tre volte la larghezza della nervatnora, sef volte
lo spessore della soletta e una volta e mezzo U'altezza della
trave.

24. — Lo spessore utile di una soletta soggetta a sovihe-
carico, formata esclusivamente con conglomerato armato,
cio¢ la distanza fra il lembo compresso ed il baricentro del-

tura deve essere uguale nei due ensi per Ia soletta quadrata .
per la soletta rettangolare ’armatura longitudinale non de
ve essere inferiore a quella trasversale ridotta nel rapportoe
del quadrato del lato minore a quello del lato maggiore.

27. — Un carico isolato disposto nel mezzo di una solefta
pud essere equiparato ad up carico uniformemente ripartito
su area rett'angolare centrale a per b, orientata come la so-
letta, di cui il lato @ paralielo qll’armatum portante, ngua-
glia la dunensxone, in tal seaso, della superficie effettna di
appoggio del carico pill due volte lo spessore della massicciata
(o della pavimentazione), ed il lato b para]lelo alla arma.
tura di ripartizione, uguaglia la dimensione, in tal sthso,
della superficie effettiva di appoggio del carico pia due -v.olte
lo spessore della massicciata (o della pavimentazione), pid
ancora un terzo della dimensione della soletta nel senso della
armatura portante. Si considera in ogni raso come valore
massimo di b il lato della soletta parallelo all’armatura
portante.
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Nella figura il carico isolato ¢ costituito da un rullo com-
pressore. La superficie effettiva di appoggio & quella trat-
teggiata,

28. Sforzi interni. — Se la sollecitazione esterna pro-
sforzi di pressione in tutti gli elementi della sezione
trasversale del solido (quando in quest’ultima gli elementi

. superficiali aetallici siano ampliati nel rapporto 10, val-

gono gli ordinari metodi di calcolo per solidi omogenei.
Se invece, ampliati sempre gli elementi superficiali metal-

. lici nel rapporto anzidetto, venissero provocati anche sforzi

di trazione in una parte della sezioune, si prescinde dalla re-
sistenza a trazione del conglomerato, e ’asse che separa la
porzione reagente dalla inerte e gli sforzi unitari vengono
determinati partendo dai seguenti principi:

@) conservazione delle sezioni piane;

. b) proporzionalitd degli sforzi alle distanze dei singoli
elementi superficialj dell’asse suddetto.

Si deve tener conto nelle membrature pid importanti della
entlt.l delle azioni secondarie.

29. Calcoli dei pilastri. — 1 pilastri, quando il rapporto
fra la lunghezza libera d’inflessione e la dimensione trasver-
sale minima supera 15, vengono calcolati come solidi cari-
cati di punta. Si tien conto in ogni caso dell’eventuale ec-
centricitd del carico.

L’armatura longitudinale di un pilastro sollecitato a pres-
sione assiale, quando il rapporto fra la lunghezza libera di
flessione e Ja minima dimensione trasversale non supera 15,
non deve avere sezione complessiva inferiore all’l per cento
di quella de! conglomerato, per tutte le sezioni di area minore
od uguale a 1600 cmq., al 0,7 per cento di quella del conglo-

~merato per tutte le sezioni di area maggiore od uguale a
0400 cmq.: per sezioni comprese fra 1600 e 6400 cmq. la per-
- ¢entuale suddetta varia con legge lineare. Per sezioni non

régolari in cui la dimensione trasversale minima sia minore

di due terzi di quella massima la prescrizione sopraindicata.
" deve applicarsi adottando la percentuale di ferro corrispon-

dente ad unna sezione quadrata di lato uguale alla dimen-
sione minore,

In ogni caso la percentuale suddetta si applica alla se-
zione di conglomerato strettamente necessaria in relazione
al carico di sicurezza.

.Le legature trasversali dei ferri che armano il pilastro de-
xono essere distribuite a distanza breve non mai superiore

" idlla minor dimensione della sezione del pilastro né a 10 volte

il diametro dei ferri.
i.130.. == La sezione trasversale delle colonne armate con
+spirale e ferri longitudinali appoggmtl internamente a que-

:sta, porche la distanza fra le spire non superi un quinto
: del didmetre del nucleo cerchiato, pud essere equiparata,

- nei rignardi della resistenza ad una sezione di conglomerato

ordinaria data dalla formula: F =

Nella quale:
Fe = seaone cerchiata del conglomerato;

Fo+10F, +30F

Fi = sezione di una armatura ideale longltudmale eqm
pesante alla spirale;

F = non deve perd in nessun caso risultare mag,
di 2 Fe. : ’ BT

et

La sczione dell’armatura longitudinale F'm deve essere al-
meno 2 terzi di quella dell’armatura Fi.

ciore

. 81. — La cerchiatura non deve essere adottata nelle travi
inflesse.
32. — Dilatazioni termiche e contrazione del conglomera-

. Nelle costruzioni iperstatiche, esposte a forti variazioni
di temperatura, si deve tener conto degli effetti termici calco-
lando gli sforzi e le deformazioni corrispondenti in base ad

. Fm = sezione metalhca complesswa dei ferri longitu-
“dinali; ‘

un coefficiente di dilatazione lineare eguale a 0,000012. Nelle
costruzioni aventi grandi dimensioni sono indispensabili
gionti di dilatazione. ‘

Nelle costruzioni nelle quali le contrazioni del conglome-
rato, nella sua maturazione all’asciutto, pud alterare il re-
gime degli sforzi interni, tale contrazione e valutata in
mm. 0,15 per metro lineare.

V. — DEFORMAZIONI.

33. — Per il calcolo delle deformazioni, nel valutare gli
enti geometrici ‘delle sezioni trasversali dei solidi, si sup-
pone che gli elementi superficiali metallici siano ampliati
nel rapporto:

Em

n———

Ec

¢ si ritiene che il conglomerato reagisca anche a trazione.
11 modulo di elastlcnﬁ normale del conglomerato si assume
aglj effetti delle operazioni di collaudo, egnale a 200 t/cmq.

10

V1. — NORME DI COSTRUZIONE

34. — Nella formazione degli impasti i vari ingredienti
debbono riuscire intimamente mescolati ed uniformementy
distribuiti nella massa; gli impasti debbono essere prepa-
rati nella sola quantitd necessaria per 'impiego imme liato,
cio¢ prima dell’inizio della presa.

1 materiali componenti il conglomerato possono essere
mescolati a mano ed a macchina: quando Pimportanza del
lavoro lo permetta, quest’ultimo procedimento é preferi-
bile.

35. — La preparazione degli impasti, quando non sia ef-
fettuata meccanicamente, si deve eseguire su di un’aia pavi-
mentata, il pid vicino che sia possibile al luogo d’impiego.

Qualunque sia il mezzo d’impasto, si mescolano a secco,
ripetutamente, prima il cemento. colla sabbia finché la mi-
scela assuma colore uniforme, poi questa mescolanza con la
chiaietta o col plet'rxsco, ed in seguito si aggiunge l’acqua con
rlpetute aspersioni continuando a rlmescolare l’1mpqsto fino
ad ottenere la consmtenza voluta ed indicata al numero 11.

36. — Costruiti i casseri per il getto del conglomerato, si
dlsponvono, con la massima cura, le armature meta!hche

visori. I ferri sporchx unti o notevolmente arrugglmtl,
devono essere accuratamente puliti prima della collocazmne
in opera.

Nei punti d’interruzione, i ferri debbono essere sotvrap-
posti per una lunghezza di 30 diametri, ripiegandoli ad un-
cino alla estremlta oppure essere riuniti con manicotto fi-
lettato. Tali interruzioni devono essere sfalsate e trovarsi
nelle regioni di minore sollecitazione. T :

Nelle membrature prevalentemente tese le glunzmm sono
fatte con manicotto filettato senza diminuire la sezione re-
gistente. Non si tollerano bolliture e saldature.

Le barre debbono essere piegate alle estremitd ad uncino
a semicerchio con una luce interna uguale cinque volte i}
ummetro del tondino.

[ ferri piegati debbono presentare nel punto di piega-
tura un raccordo curvo avente un raggio 10 volte il dia-
metro della barra.

Qualsiasi superficie metallica deve -distare dalle facce
esterne del conglomerato di almeno centimetri 0,8 se si
tratta di soletta, e di centimetri 2 se trattasi di nervatura.
Fra le superfiei delle barre di ferro vi deve essere almeno,
in ogni direzione, una distanza eguale al diametro delle
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medesime ed in ogni caso non inferiore a em. 2. Si fa ec-
cezione per le barre sovrapposte nelle travi inflesse, le quali
vengono portate a contatto.

37. — In presenza di salsedine marina e di emanazioni
gassose nocive alla costruzione, & opportuno che la distanza
minima delle superfici metalliche dalle faccie esterne del
conglomerato sia almeno di em. 3,5 e che lo strato esterno
del conglomerato rivestente i ferri sia impermeabile.

Quando si tema che la costruzione possa andar soggetta al-
I'azione di correnti elettriche vaganti, le armature metal-
liche debbono essere pid accuratavmente protette. .

38. — Per assicurare la compartecipazione della soletta

" alfa inflessione delle nervature principali & obbligatoria la
adozione di barre di ricoprimento disposte perpendlcolar-
mente all’asse delle nervature stesse, ed abbastanza vicine
fra loro.

39. — Prima di procedere al getto del conglomerato, si
deve verificare se l’armatura corrisponda esattamente alle
indicazioni del progetto, e se si sia provveduto a fissarla
stabilmente in modo da assicurare l’invariabilitd assoluta
della posizione dei ferri durante la battitura del conglome-
rato.

I1 conglomerato deve avvolgere completamente i ferri, e
per raggiungere tale scopo, specialmente quando s’impieghi
’impasto asciutto, & necessario spalmare i ferri con boiacca
di cemento immediatamente prima del getto.

40. — I1 conglomerato del tipo a) o b) viene messo in
opera subito dopo eseguito I’impasto, a strati di spessore
non maggiore di em. 15: deve essere ben battuto con pestelli
di appropriata forma e peso, fino a che 'acqua trasudi od
affiori alla superficie del getto.

Nelle riprese di lavoro, da evitarsi il pia possibile, se il
conglomerato gettato & ancora molle, se ne spalma la su-
perficie con boiacca di cemento: se & gid indurito, prima
di detta spalmatura si rimette al vivo la superficie renden-
dola scabra, e lavandola con acqua, in modo da assicurare
il collegamento con la ripresa del getto.

Comunque si deve curare con la massima diligenza che le
riprese non menomino la resistenza calcolata delle strutture.

41. — E vietato di mettere in opera il conglomerato a
remperatura inferiore a 0 gradi centigradi.

11 solo conglomerato di cemento alluminoso pud essere
mesgo in opera con temperatura minore di zero ma non piil

" bassa di 5°: gli impasti perd debbono essere eseguiti con
materiali aventi temperatura superiore a 0°.

42. — Nelle costruzioni esposte a notevoli variazioni di
temperatura, si devono prendere durante I’esecuzione, le op-
portune disposizioni per evitare gli inconv ementl che ne de-
riverebbero.

43. — Le opere in convlomemto armato, fino a sufﬁciente
. maturazione, ciod per un periodo di tempo da 8 a 14 giorni,
debbono essere periodicamente inaffiate, ricoperte di sabbia
o di tele mantenute umide. Ove occorra, debbono essere piu
efficacemente protette contro le vicende meteoriche, dai raggi
solari specialmente nella stagione estiva e dal gelo durante
’inverno.

Le opere in conglomerato di cemento alluminoso non deb-
bono essere confemonate con temperature superiori ai 30°
sia nell’ambiente sia nei materiali cmnponentl e speciali
precauzioni debbono prendersi perché non rimangano espo-
ste a temperature troppo elevate e per cnmhattere Paumento
di temperatura che si verifica durante la presa.

44. — Nella confezione del conglomerato di cemento allu-
minoso si deve eliminare in modo assoluto qualsiasi inclu-
sione di calve, o di cemento di altra specie, provvedendo ad

una rigorosa pulizia e lavatura preventiva di attrezzi, mec-
canismi, piani per impasti e mezzi di trasporto.

45, — Le armature in legname debbono essere sufficiente-
mente rigide per resistere, senza apprezzabili deformazioni,
al peso proprio della costruzione ed alle vibrazioni prodotte
dalla battitura del conglomerato. Esse devono essere co-
struite in guisa che al momento del primo disarmo, rima-
nendo in posto i necessari puntelli, possano essere rimosse,
senza pericolo di danneggiare ’opera, le spoude dei casseri
ed altre parti non essenziali alla stabilita. :

Quando Ia portata delle membrature principali oltro[mss'\
m. 6, debbono dnpors1 sotto le casseforme, o sotto i puntelll-
opportuni cunei di disarmo.

46. — Nessuna opera in conglomerato armato deve essere
so'rgetta al passaggio diretto (1("’11 operai e mezzi d’opera.

. prima che abbia umvumto un sufficiente grado di matura -
zione.

E proibito di caricare o mettere in esercizio comunque |(.
strutture che non sieno ancora sufticientemente sta«ru_)ngte

47. — Non si procede ad alcun disarmo prima.di avere.ac
certato che il conglomerato abbia rvaggiunto un grado suf-
ficiente di maturazione. T

Nelle migliori condizioni atmosteriche e con con"lnmvmtu
di cementi a lenta presa Portland, d’alto forno e mw.,zolu
nico non si devono rimuovere prima di cinque giornj: le
sponde dei casseri, delle travi e quel]e dei pilastri. Non s
procede a disarmo pmna di dieci giorni per le solette e um-
prima di un mese per i puntelli delle nervature. .. ...

Le opere di notevole portata e di grandi dimensioni, cgme
pure quelle destinate per coperture, le quah dopo i} disarme
possono trovarsi esposte subito al carvico assunto unel.eal
colo, si debbono lasciare armate per un tempo maggiore,
da indicarsi fra le modalitd del progetto. Do

I1 disarmo delle strutture eseguite con conglomemtu di
cemento alluminoso e di cemento ad alta resistenza pud:es.
sere fatto dopo trascorso almeno lo spazio di tempo appxessu
indicato: .
1° sponde dei casseri delle travi e de1 pilastri da‘ 2ig 3
giorni; :

20 armature di solette da + a 6 giorni;
3° puntelli delle travi e delle solette di graude poitats

da 8 4 10 giorni.

In presenza di stagioni ecceuoualmcute contrarie allathuo

"na maturazione del conglomerato, il tempo prescritty:ipel

disarmo deve essere convenientemente protratto,’ Cid..va: det
to in particolar modo per quelle opere che durante:la ‘costrn
zione fossero state colpite dal gelo, per le quali, dopo aceer
tato ’avvenuto disgelo senza deterioramento della:massa de:
con«rlomerato, deve lasciarsi trascorrere prima del disarme
tutto intero il perlodo di tempo sopra indicato.

In ogni caso prima di procedere alla rimozione delle ar
mature in legname, da effettuarsi‘in modo che la costruziont
pon riceva urti, scuotimenti o vibrazioni, occorre verificare
accuratamente se il conglomerato ha fatto bhuona presa.

48. — Nel cantiere dei lavori, a cura del dircttore si deve
tenere un.registro nel quale siano indicate le date dell’ulti
mazione del getto delle varie parti dell’opera, la qualitd det
cemento impiegato e tutte le eventualitd degne di nota veri-
ficatesi durante la costruziene. .

49. — I cementi alluminosi e quelli ad alta resistenza de
vono adottarsi per opere ed in circostanze appropriate, e
il loro impiego non & ammesso senza il preventivo consenso
della direzione dei la\ ori quando non sia previsto ne] Capi-
tolato speciale.
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VIL — VERITICHE DI COLLAUDO.

50. — [l direttore del lavori ha ["obbligo di far eseguire
a‘spese dell’appaltatore, presso un laboratorio ufficiale le
prove di tutti i materiali da impiegarsi nella costruziope,
sn campioni prelevati in contradittorio.

Per il cemento valgono le norme di accettauone di cui alla
Parte 1.

Per il ferro si devono prelevare, per ogni partita di ton-
dini di ugual dinmetro ed in ogni caso per mille tondini,

" dlue campioni di m. 1 di lunghezza per ricavarne le provette

:

da sperimentarsi a trazione ed a piegamento. Qualpra wna
prova fallisca, si devono ripetere entrambe le prove su due
eampioni prelevati dallo stesso gruppo di 1000 pezzi, e, fal-
lendo una qualunque di queste, il gruppo viene rifiutato.

I} certificato delle prove deve in ogni caso contenere tuttl
i risultati.

Per il conglomerato, il direttore dei lavori colla frequenza
richiesta dalla natura e dalla importanza delle strutture,
deve prelevare dagli impasti campioni per la confezione dei
cubi di prova secondo le precedenti prescrizioni normali.
Sempre ,che si verifichino risultati sfavorevoli, il direttore
dei lavori ha I'obbligo di provvedere con opportune disposi-
zibni e prevenirne ed evitarne le dannose conseguenze,

L’appalratore ha diritto di prendere visione dei risultati
delle prave.

51. — Le operazioni di collaudo consistono nel controllare
la perfetta esecuzione del lavoro, la sua corrispondenza coi
dati del progetto, e pell’eseguire prove di carico.

Le prove di carico hanno luogo non prima di 50 giorni dal.
PPultimazione del getto e si effettuano a stagionatura pil o
meno avanzata secondo la portata delle ‘diverse parti e la
importanza dei carichi. Per costruzioni di eccezionale im-
portanza non si devono incominciare prima di 90 giorni, sup-
posto sempre clhe la stagionatura de! conglomerato sia avve.
nuta in condizioni normali.

Nella prova di collaudo, se la costruzione pud essere cari-
cata uei modi previsti nei calcoli statici per il carico acei-
dentale, tanto uniformemente distribuito quanto concen-
trato, la si sottopone a tale carico; ammesso naturalmente
che esso contempli gia I'effetto delle eventuali sollecitazioni
dipamiclhe. 'Quando si sperimenti con carichi parziali, deve
I'intensitd del carico di collaudo superare quello del carico
di caleolo in misura da determinarsi caso per caso dalla Di-

- rezione def lavori, tenendo conto del vantaggio apportato

dalla solidarietd con le parti non caricate. I carichi parziali
anzidetti deblbono essere determinati in modo che le solle-
citazioni effettive risultino egnali a quelle contemplate nei
caleoli di stabilita. _ _

Qualora dai detti calcoli, per costruzioni particolari od
eccezionall, risnlti un sopracearico superiore del cénto per
cento a qnello smmesso in progetto, I'aumento del carico di
prova, esteso ad una sola zona della struttura, non deve su-
perarc il detto limite.

‘La lettura delle frecce d’inflessione viene fatta soltanto
quando, dopo il caricamento, non si verifichino -ulteriori in-
crementi di deformazione. .

Le frecce permanenti, valutate dopo la rimozione del ca-
rico, . quando non si constatino ulteriori ritorni, non debbo-
no superare il 30 per cento delle deformazioni totali. Sotto
il carico di prova non debbono prodursi fessurazioni,

52. — La deformazione elastica effettiva, ciod la freccia
totale diminuita del cedimento degli appoggi e della defor-
marione permanente nou deve nsulhre maggiore di quella

caleolata coi criteri di cui al n. 33.

53. — Nessuno deve assoggettarg a arice, sig ppre transi-
torio, una costruzione in copglomerato armpto prims della
prova di earico; il contravy entore. & respangabile degli in-
convenienti cho ne derivino,
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Visto, d’ordine di Sua Maestd {1 Re:

1L Ministro per i lavori pubblici:
D1 CROLLALANZA.

RELAZIONE e REGIO DECRETO 7 settembre 1033, n. 1214,
3» prelevazione dal fondo di tiserva perle spese impreviste

“dell’esercizio finanziario 1933-34.

Relazione di 8. E. il Minist'rb Begretario di Stato per le
fininze 2 Sun Maesth il Re, in udienza del 7 settembre
1933-X1, sul decreto ché autorizza una 8* prelevazione dal
fondo di riserva per le spese impreviste dell’esercizio fi-
nanziario 1933-34.

© MAESTA!

Per facilitare 'organizzazione e lo svolgimento della crocicra
Venezia-Bari-Stambul-Rodi, testé organizzata dal Gruppo Univérsi-
tario Fascista, si & reso necessario concedere un corcorso nelle spese
relative con un contribute df L. 35.000.

Tn relazione a -quanto dispongono le vigenti norme sulla conta-
bilitd generale dello Stato, I'indicata somma pud essere attinta al
fondo di riserva per le spese impreviste, come dal decreto che ho
'onore di rassegnare all’Augusta sanzione della Macstd Vostra.



